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4) Procede de montage d'un ensemble forme d'un pneumatlque et d'un appul de soutlen de bande de roule- 
ment. 

67) Procede de montage sur une jante monobloc J, com- 
pranant un premier et un deuxleme sieges de jante, au 
mo ins le premier siege de jante etant incline vers Pexte- 
rieur, prolonge axialement a I'exterieur par une saillie de 
falble hauteur et reunl axialement a I'lnterieur a une portion 
cylindrique destinee a recevoir un appui de soutien S de 
bande de roulement. d'un ensemble compose d'un pneu- 
matique P comprenant un premier bourrelet et un 
deuxieme bourrelet qui seront montes respectivement sur 
le premier et le deuxieme sieges de jante et de I'appui de 
soutien S, amovible, caracterise en ce que I 'on introduit le- 
dit appui S dans le pneumatique P avant toute etape de 
montage sur jante. 
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La presente invention a pour objet une methode de montage, sur une jante de service, 
d'un ensemble forme d'une part par un pneumatique a armature de carcasse radiale et 
d'autre part par un anneau de soutien de bande de roulement amovible, et plus 
particuiierement d'un ensemble destine a etre monte sur une jante monobloc dont au 
moins un des sieges est incline vers Texterieur. 

Comme decrit dans les demandes franfaises FR 92/15061, FR 93/14702 et 
FR 93/14703 non encore publiees, une telle jante ayant, vue en section meridienne, un 
premier siege dont 1'extremite axialement exterieure : est sur un cercle de diametre 
inferieur au diametre du cercle sur lequel se trouve 1'extremite axialement interieure 
(un tel siege est dit incline vers l'exterieur), une portee plus ou moins grande destinee a 
recevoir un anneau de soutien de bande de roulement amovible, eventuellement une 
gorge de montage, et un deuxieme siege de jante, soit identique, soit different du 
premier siege de jante, forme avec un pneumatique dont le profil meridien d'armature 
de carcasse et dont la forme des bourrelets sont adaptes, et avec un appui de soutien 
amovible un ensemble roulant performaht dans le cas d'un roulage a faible pression ou 
meme a pression nulle. 

Les diametres nominaux de ces sieges peuvent etre egaux, mais ils spnt . 
preferentiellement inegaux. 

La demande franfaise FR 92/15061 decrit une methode de montage d'un pneumatique 
sur une jante du type considere. Ladite methode consiste d'abord a monter un bourrelet 
pour arriver a le faire glisser jusqu'a la gorge de montage, et a introduire ensuite 
l'appui, amovible et caoutchouteux, a Tetat ovalise pour l'enfiler sur la portee 
cylindrique prevue a cet effet, 

Cette methode limite la largeur axiale de l'appui de soutien, et n'est pas tres aisee a 
mettre en oeuvre pour le garagiste moyennement outille. 

Afin de remedier a de tels inconvenients et ameliorer la facilite de montage du 
pneumatique, comprenant un premier bourrelet et un deuxieme bourrelet, et de l'appui 
de soutien amovible qui l'accompagne, sur une jante de montage monobloc, 
comprenant un premier et un deuxieme sieges de jante, au moins le premier siege de 
jante etant incline vers l'exterieur, prolonge axialement a Texterieur par une saillie de 
faible hauteur, et reuni axialement a l interieur a une portee destinee a recevoir l'appui 
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de soutien de bande de roulement, le procede de montage, conforme a 1'invention, 
consiste : 

- a introduire, en premier lieu, l'appui de soutien a I'interieur du pneumatique, puis 

- a presenter sur la jante le deuxieme bourrelet du cote oppose au deuxieme siege de 
jante, puis a le faire passer sur la portee de jante a 1'aide de moyens de mise en place, 
enfin 

- a effectuer ensuite les dernieres etapes du montage. 

Le montage d'un pneumatique sur jante commence toujours par la presentation du 
pneumatique d'un cote de la jante, et, par convention de langage, le bourrelet presente 
le premier est le deuxieme bourrelet, c'est~a-dire le bourrelet qui sera monte sur le 
siege de jante situe du cote oppose au cote ou Ton commence le montage, ledit siege de 
jante etant le deuxieme siege de jante. 

La forme, sous laquelle se trouve l'appui de soutien avant d'etre introduit dans le 
pneumatique, doit permettre ladite introduction ; ainsi l'appui de soutien peut etre 
ovalise tel que le petit axe de I'ovale obtenu apres deformation soit inferieur au 
diametre du siege de bourrelet du pneumatique par lequel doit passer l'appui ; il peut 
etre cloque de sorte que la distance maximal e entre deux de ses points soit inferieure 
au diametre dudit bourrelet du pneumatique ; il peut conserver son etat initial, la 
deformation dudit bourrelet de pneumatique etant alors necessaire. 

Les moyens de mise en place d'un bourrelet varient selon la forme de la jante de 
service et selon la largeur axiale de l'appui de soutien. Si le diametre nominal du 
deuxieme siege de jante est egal au diametre nominal du premier siege de jante, la 
jante possede generalement une gorge de montage, la presentation du deuxieme 
bourrelet de pneumatique sur la jante et son passage sur la portee, par exemple 
cylindrique, de jante exige alors des moyens mecaniques tels que, comme connu, des 
leviers de montage, des roulettes qu'on applique sur les bourrelets, ou une presse de 
montage. Par contre, si le diametre nominal du deuxieme siege de jante est superieur a 
celui du premier siege, et dans le cas d'un appui de largeur inferieure a la distance 
axiale separant les deux bourrelets apres montage, le moyen de mise en place du 
deuxieme bourrelet peut se resumer a une simple pression dans le sens axial de 
l'ensemble pneumatique-appui. 

Quel que soit le type de jante considere dans la presente invention, afln de faciliter la 
mise en place du premier bourrelet sur le premier siege de jante, il est avantageux de 
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placer de maniere adjacente et axialement a l'exterieur dudit premier siege un anneau 
circulaire metallique a generatrice radialement exterieure tronconique. 

L'invention est illustree par le dessin annexe a la description, montrant les differentes 
etapes de montage dans le cas de plusieurs jantes de montage, dessin sur lequel : 

- les figures 1A a 1C representent schematiquement l'etape commune aux differents 
montages quelle que soit la jante de montage, et selon trois formes possibles de I'appui 
de soutien avant introduction, 

- les figures 2A a 2D representent schematiquement les etapes ulterieures dans le cas 
d'une jante selon une premiere variante, 

- les figures 3A a 3C representent schematiquement les etapes ulterieures dans le cas 
d'une jante selon une seconde variante, 

- les figures 4A et 4B representent toujours schematiquement les memes etapes dans 
le cas d'une jante selon une autre variante, 

- les figures 5 A a 5C representent schematiquement les memes etapes dans le cas 
d'une jante selon une derniere variante, 

- la figure 6 montre de fa<jon schematique la presence possible d'un anneau 
circulaire, axialement du cote du premier siege de jante. 

Sur les figures 1 A a 1C est montree la premiere operation du montage, conforme a 
l'invention, d'un pneumatique P, d'architecture, en particulier des bourrelets, adaptee 
pour etre monte sur la jante de service consideree. Dans ce pneumatique P est insere 
I'appui de soutien S. Dans le cas de la figure I A, I'appui de soutien S a ete 
prealablement ovalise par pression en deux points B et C radialement exterieurs et 
diametralement opposes, de maniere a ce que la distance X separant lesdits deux points 
soit inferieure au diametre exterieur initial de I'appui et inferieure au diametre D du 
siege de bourrelet du pneumatique P. L'appui de soutien est alors introduit a l'interieur 
du pneumatique P perpendiculairement au plan de la tringle de renforcement du 
bourrelet. Dans le cas de la figure IB, I'appui de soutien S est, avant introduction dans 
le pneumatique P, cloque par pression en un seul point B de sa circonference 
exterieure, de sorte qu'approximativement, une moitie de I'appui soit pliee dans son 
plan en rentrant dans l'autre moitie, ce qui permet d'obtenir la distance rectiligne 
maximale L entre deux points de la circonference exterieure de I'appui inferieure au 
diametre D du siege de bourrelet du pneumatique P. [.'introduction dans le 
pneumatique P se fait alors parallelement au plan de la tringle de bourrelet. II est 
evident que, dans les deux exemples decrits ci-dessus, I'appui de soutien S doit etre 
constitue de materiau permettant les deformations decrites ; il est alors 
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avaritageusement en materiau elastomere vulcanisable. II est possible d'utiliser un 
appui de soutien S en materiau plus rigide, en particulier en matiere plastique. La 
figure 1C montre alors comment est introduit l'appui de soutien dans le pneumatique P 
: l'appui de soutien S est presente perpendiculairement au plan contenant la tringle de 
bourrelet et l'appui est introduit dans le pneumatique apres ovalisation de ladite tringle 
et du bourrelet qui la contient. 

Sur les figures 2A a 2D, la jante de montage J est une jante comprenant, de part et 
d' autre de son plan equatorial et vue en section meridienne, un premier (2T) et un 
second (21 M ) sieges de jante dits inclines vers l'exterieur, c'est-a-dire des sieges dont 
les extremites axialement exterieures sont sur des cercles de diametres inferieurs aux 
diametres des cercles sur lesquels se trouvent les extremites axialement interieures; ces 
deux sieges (21') et (21") etant reunis axialement a Texterieur a des saillies (22') et 
(22") de faible hauteur, destinees a bloquer les bourrelets. Le premier siege (21') est 
reuni axialement a l'interieur a une portion cylindrique (20) de jante, portion destinee a 
recevoir l'appui de soutien S par exemple en vulcanisat caoutchouteux, alors que le 
deuxieme siege de jante (21") est reuni axialement a l'interieur a un rebord de jante 
(24). Ledit rebord (24) definit avec la portion cylindrique (20), munie d'une saillie de 
positionnement (25) a son extremite axialement a l'interieur, une gorge de montage 
(23). Les deux sieges de jante (2T) et (21") ont, dans I'exemple decrit non limitatif, des 
diametres inegaux, le diametre de 1'extremite axialement interieure du siege (21") etant 
legerement superieur au diametre de Textremite axialement interieure du siege (21'), la 
difference etant de 16 mm. 

Apres avoir introduit l'appui de soutien S dans le pneumatique P, l'ensemble ainsi 
forme est monte sur la jante J, en presentant le deuxieme bourrelet (2") par le cote 
oppose au cote ayant le rebord de jante (24), pour parvenir au schema de la figure 2A, 
c'est-a-dire avec le deuxieme bourrelet dans la gorge de montage (23). On monte 
ensuite le premier bourrelet (2') du pneumatique P sur son siege (21') (figure 2B), le 
deuxieme bourrelet (2") etant toujours dans la gorge de montage (23), a Faide de 
simples leviers de montage par exemple. On termine alors le montage en sortant le 
deuxieme bourrelet (2") de la gorge de montage pour l'amener axialement a 1'exterieur 
de la saillie (22") bordant le deuxieme siege de jante (21") (figure 2C), puis eri pla9ant 
ledit deuxieme bourrelet (2") sur son siege de jante (21") pour parvenir a l'ensemble 
forme par le pneumatique P, la jante J et l'appui de soutien S, tel que montre sur la 
figure 2D. Le montage est alors definitivement termine par le gonflage de Tensemble. 
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II est possible que la jante de montage J telle que decrite ci-dessus ne comporte pas de 
saillie de positionnement (25), l'appui de soutien S pouvant alors avoir une largeur 
axiale egale a la distance axiale comprise entre l'extremite axialement interieure du 
premier siege de jante (21') et la face axialement interieure du rebord de jante (24). Les 
figures 3 A a 3C montrent les etapes du montage relatives a ce cas. Apres avoir 
introduit l'appui de soutien S dans le pneumatique P, l'ensemble ainsi forme est monte 
sur la jante J, en presentant le deuxieme bourrelet (2 M ) par le cote oppose au cote ay ant 
le rebord de jante (24), pour parvenir au schema de la figure 3 A, c'est-a-dire avec le 
deuxieme bourrelet axialement au niveau de la gorge de montage (23). La prochaine 
etape du montage consiste alors a sortir le deuxieme bourrelet (2") de la gorge de 
montage pour Tamener axialement a l'exterieur de la saillie (22") bordant le deuxieme 
siege de jante (21") (figure 3B), le premier bourrelet (2 ? ) du pneumatique P etant Iui 
meme a Texterieur de la saillie (22') prolongeant le premier siege de jante (21'). Ce 
n'est que posterieurement que les deux bourrelets (2 r ) et (2") sont montes sur leurs 
deux sieges de jante respectivement (21') et (21"), sans qu'il y ait un ordre preferentiel 
de mise en place (figure 3 C). 

Dans le document FR 93/14703 non publie, la jante de montage J decrite comprend, 
comme dans le cas precedent, deux sieges inclines vers l'exterieur, mais la gorge, de 
montage a ete supprimee, bien que le rebord de jante axialement interieur ait ete 
conserve. Dans cette variante non illustree, le montage du pneumatique est semblable 
au montage tel que montre sur les figures 2A a 2D, excepte le fait que le deuxieme . 
bourrelet n f est pas amene dans la gorge de montage, mais simplement dans Te space 
compris axialement entre la saillie de positionnement et le rebord de jante axialement 
interieur, espace de meme diametre que celui de la portion cylindrique. Dans le cas ou 
la saillie de positionnement est absente,,le deuxieme bourrelet est simplement amene 
axialement vers le rebord de jante axialement interieur. 

Une autre variante* conforme a l'invention, est illustree sur les figures 4A .et 4B. Elle 
concerne le montage sur une jante J de l'espece consideree, mais ne comprenant ni 
gorge de montage ni rebord de jante axialement interieur, ladite jante J pouvant avoir, 
soit deux sieges inclines vers l'exterieur, soit un premier siege incline vers l'exterieur et 
uri deuxieme siege incline vers Tinterieur ou non incline. Un siege de jante est dit 
incline vers Tinterieur lorsqlie son extremite axialement interieure est sur un cercle de 
diametre inferieur au diametre du cercle sur lequel se trouve son extremite axialement 
exterieure. Un siege de jante est dit non incline lorsque sa generatrice est parallele a 
I'axe de rotation de la jante. L'exemple decrit concerne le montage sur une jante 
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comprenant un premier siege de jante (21') incline vers rexterieur et muni axialement a 
Texterieur d'une saillie (22') et d'un deuxieme siege de jante (21"), incline vers 
rexterieur et muni axialement a l'exterieur d une saillie (22"). Le premier siege (21') est 
reuni axialement a Tinterieur a ime portion cylindrique (20). Le deuxieme siege (21"), 
ayant une extremite axialement interieure sur un cercle de diametre superieur au 
diametre du cercle sur lequel se trouve Textremite axialement interieure du premier 
siege de jante (2T), est prolonge axialement a l'interieur par une partie tronconique 
(26) formant liaison avec la portion cylindrique (20). Comme dans les variantes ci- 
dessus illustrees, la premiere etape du procede de montage consiste a iritroduire 1'appui 
de soutien S de bande de roulement dans le pneumatique P, ledit appui pouvant etre de 
grande largeur, par exemple egale a la distance axiale separant les deux bourrelets du 
pneumatique montes sur jante. La deuxieme etape consiste simplement a enfiler sur la 
portion cylindrique de jante l'ensemble ainsi forme (figure 4A). Sans se preoccuper du 
placement du deuxieme bourrelet (2") qui est automatiquement mis en place sur son 
siege de jante, la troisieme etape consiste a monter le premier bourrelet (2') sur son 
siege (2T) (figure 4B) a l'aide d'une presse par exemple. Comme dans tous les cas, la 
derniere etape consiste a gonfler le pneumatique. 

Les memes operations de montage (non montrees) que celles decrites ci-dessus et 
montrees sur les figures 4 A et 4B sont possibles dans le cas oil la jante de montage, 
toujours demunie de gorge, et ayant une portion cylindrique (20) de largeur egale a la 
distance axiale separant les deux bourrelets montes sur jante, possede un deuxieme 
siege de jante (21") incline vers l'interieur et dont 1'extremite axialement interieure est 
sur un cercle de diametre au moins egal au diametre du cercle sur lequel se trouve 
rextremite axialement interieure du premier siege de jante (2T), ledit deuxieme siege 
(21") etant prolonge axialement a l'exterieur par un rebord de jante de configuration 
semblable a celle des rebords de jante connus, usuels et normalises. 

II est possible d'utiliser une jante J telle que montree sur la figure 3 de la demande non 
publiee FR 93/14703, c'est-a-dire une jante J du type considere, sans gorge de 
montage, avec une portion cylindrique (20) munie axialement a rinterieur d'une saillie 
de positionnement (25) de 1'appui de soutien S et avec un deuxieme siege de jante 
(21") incline vers rinterieur. Ce deuxieme siege de jante (21") est d'une part reuni 
axialement a l'interieur a Une saillie de blocage (27) du deuxieme bourrelet (2"), et 
prolonge axialement a rexterieur par un rebord de jante usuel (24). Dans ce cas aussi, 
apres avoir introduit 1'appui de soutien S dans le pneumatique P, l'ensemble est enfile 
sur la jante J (figure 5 A) et on monte le premier bourrelet (2') sur le premier siege de 
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jante (2T) sans se preoccuper de la position du deuxieme bourrelet (2") (figure 5B), la 
mise sous pression de la cavite interieure du pneumatique servant de dispositif de mise 
en place du deuxieme bourrelet, pour parvenir a 1'ensemble morite (figure 5C). 

La figure 6 illustre la possibility d'adjoindre axialement a la premiere saillie (22') de la 
jante un anneau auxiliaire (A) de mise en place du premier bourrelet (2 f ) sur son siege 
de jante (21'). Cet anneau (A) possede une section transversale dont le cote 
radial ement exterieur (30) est une generatrice tronconique. Ladite generatrice 
tronconique (30) a une extremite axialement interieure sur un cercle de diametre 0 egal 
au diametre maximal Dg de la face radialement exterieure de la saillie (22') axialement 
adjacente, et une extremite axialement exterieure sur un cercle de diametre plus petit 
que 0, telle qu'elle fasse avec la direction parallele a l'axe de rotation de Tensemble un 
angle compris entre 5° et 20°. Ledit anneau amovible est fixe a la jante J par des 
moyens de fixation quelconques et connus, tel que, par exemple, la soudure, associee 
ou non a une fixation par vis. 

Quant au demontage d'un ensemble forme par le pneumatique et Tappui de soutien de 
la bande de roulement, il ne presente aucune difficulte, quelle que soit la jante utilisee. 
Une pression sur le deuxieme bourrelet au moyen d'un appareillage convenable, et plus 
ou moins elevee suivant la configuration de la jante, permet le delogement dudit 
bourrelet pour l'amener axialement a l interieur. Le delogement du premier bourrelet de 
son siege de jante ne pose aucun probleme supplementaire, ne necessitant, de la meme 
maniere, que l'exercice d'une simple pression sur sa paroi, et Temploi de simple 
outillage. 
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REVENDICATIONS 

1. Procede de montage sur une jante monobloc J, comprenant un premier (21') et un 
deuxieme (21 ") sieges de jante, au moins le premier siege de jante (2T) etant incline 
vers l'exterieur, prolonge axialement a l'exterieur par une saillie (22') de faible hauteur 
et reuni axialement a l'interieur a une portee (20) destinee a recevoir un appiii de 
soutien S de bande de roulement, d'un pneumatique P comprenant un premier bourrelet 
(2 1 ) et un deuxieme bourrelet (2") qui seront montes respectivement sur le premier (2T) 
et le deuxieme (21") sieges de jante et d'un appui de soutien S, amovible, caracterise en 
ce que : 

- Ton introduit, dans une premiere etape, ledit appui S dans le pneumatique P, 

- Ton presente sur la jante J le deuxieme bourrelet (2"), du cote oppose au deuxieme 
siege de jante (22"), puis on le fait passer sur la portee (20) de jante a 1'aide de moyens 
de mise en place, 

- Ton effectue ensuite les dernieres etapes du montage. 

2. Procede de montage selon la revendication 1, caracterise en ce que l'appui S est 
ovalise, par pression en deux points diametralement opposes, avant introduction dans 
le pneumatique P, ladite introduction se faisant perpendiculairement au plan de la 
tringle de renforcement de bourrelet. 

3. Procede de montage selon la revendication 1, caracterise en ce que l'appui S est 
deforme par cloquage avant introduction dans le pneumatique P, ladite introduction se 
faisant parallelement au plan de la tringle de renforcement de bourrelet. 

4. Procede de montage selon la revendication 1, caracterise en ce que Introduction de 
l'appui S se fait perpendiculairement au plan de la tringle de renforcement de bourrelet 
avec ovalisation de ladite tringle. 

5. Procede de montage selon Tune des revindications 1 a 4, sur une jante J comprenant 
une portion cylindrique (20) reunie, au moins par rintermediaire d'un rebord de jante 
(24), a un deuxieme siege de jante (21"), incline vers l'exterieur, et dont l'extremite 
axialement interieure est sur un cercle de diametre superieur au diametre du cercle sur 
lequel se trouve Textremite axialement interieure du premier siege de jante (2T), 
caracterise en ce que les dernieres etapes du montage consistent chronologiquement : 
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- a ressortir le deuxieme bourrelet (2") de la portion cylindrique (20) jusqu'a I'amener 
a 1'exterieur de la jante, 

- a monter les deux bourrelets (2') et.(2") sur les premier et deuxieme sieges de jante 
(21') et (21"), 

- a gonfler l'ensemble. 

6. Procede de montage selon Tune des revendications 1 a 4, sur une jante J comprenant 
une portion cylindrique (20) munie axialement a 1'interieur d'une saillie de 
positionnement (25) de l'appui de soutien, et reunie, au moins par l'intermediaire d'un 
rebord de jante (24), a un deuxieme siege de jante (21") incline vers I'exterieur et dont 
Textxemite axialement interieure est sur un cercle de diametre superieur au diametre du 
cercle sur lequel se trouve 1'extremite axialement interieure du premier siege de jante 
(2T), caracterise en ce que les demieres etapes du montage consistent 
chronologiquement : 

- a monter sur le premier siege de jante (2V) le premier bourrelet (2 1 ), 

- a ressortir le deuxieme bourrelet de la portion cylindrique (20) jusqu'a Tamener a 
1'exterieur de la jante, 

- a monter le deuxieme bourrelet (2") sur le deuxieme siege de jante (21"), 

- a gonfler l'ensemble. 

1. Procede de montage selon 1'une des revendications 5 ou 6, sur une jante J 
comprenant au moins une gorge de montage (23) axialement adjacente au rebord de 
jante (24), caracterise en ce que la premiere etape, realisee apres avoir presente sur la 
jante J le deuxieme bourrelet (2"), consiste a introduire ledit deuxieme bourrelet dans 
la gorge de montage (23). 

8. Procede de montage selon 1'une des revendications 1 a 4, sur une jante comprenant 
un deuxieme siege de jante (21"), ayant une extremite axialement interieure sur un 
cercle de diametre superieur au diametre du cercle sur lequel se trouve rextremite 
axialement interieure du premier siege de jante (2T), sans rebord axialement interieur, 
et dont la portion cylindrique (20) est demunie de saillie de positionnement (25) 
d'appui de soutien S, caracterise en ce que les demieres etapes de montage consistent 
chronologiquement : 

- a pousser l'ensemble jusqu'a mise en place du premier bourrelet (2') sur son siege 
de jante (21'), le deuxieme bouirelet (2") se mettant de lui-meme en place sur le 
deuxieme siege de jante (21") sous Teffet de la poussee de l'appui de soutien S, puis 

- a gonfler l'ensemble. 
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9. Procede de montage selon Tune des revindications 1 a 4, sur une jante I comprenant 
un deuxieme siege de jante (21"), ayant une extremite axialement interieure sur un 
cercle de diametre superieur au diametre du cercle sur lequel se trouve Textremite 
axialement interieure du premier siege de jante (2T), ladite jante J n'ayant pas de 
rebord axialement interieur, et dont la portion cylindrique (20) est munie d'une saillie 
de positionnement (25) de Tappui de soutien S, caracterise en ce que les dernieres 
etapes de montage consistent chronologiquement : 

- a pousser l'ensemble jusqu'a mise en place du premier bourrelet (2') sur son siege 
de jante (21'), 

- a gonfler l'ensemble, le deuxieme bourrelet (2") se mettant de lui-meme en place 
sur le deuxieme siege de jante (21") sous l'effet de la pression de gonflage. 

10. Procede de montage selon l'une des revendications 8 ou 9, caracterise en ce qu'on 
utilise une jante J comprenant un deuxieme siege de jante (21"), incline vers 
l'exterieur, muni axialement a rexterieur d une saillie (22"), et prolonge axialement a 
Tinterieur par une partie tronconique (26) formant liaison avec la portion cylindrique 
(20). 

11. Procede de montage selon Tune des revendications 8 ou 9, caracterise en ce qu'on 
utilise une jante J comprenant un deuxieme siege de jante (21"), incline vers rinterieur, 
prolonge axialement a Tinterieur par la portion cylindrique (20) et muni axialement a 
l'exterieur d'un rebord de jante de configuration semblable a celle des rebords de jante 
connus, usuels et normalises. 

12. Procede de montage selon Tune des revendications 1 a 1 1, caracterise en ce qu'on 
utilise axialement a l'exterieur de la saillie (22 ) et prolongeant le premier siege de jante 
(21') un anneau A circulaire metallique, presentant une section meridienne dont le cote 
radialement exterieur est une generatrice tronconique (3), faisant avec la direction 
parallele a l'axe de rotation de Tensemble un angle compris entre 5° et 20° et dont 
1'extremite axialement interieure est sur un cercle de diametre egal au diametre 
maximal de la saillie (22'), ledit anneau etant reuni a la jante J par des moyens de 
fixation. 

13. Procede de montage selon la revendication 12, caracterise en ce que l'anneau A est 
amovible. 



1/6 



2720977 




2720977 




2720977 



4/6 





2720977 




2720977 



6/6 



P 




REPUBLIQUE FRAN^AISE 



INSTITUT N ATION AL 
de la 

PROPR1ETE INDLSTRIELJLE 



RAPPORT DE RECHERCHE 
PRELIMINAIRE 

etabli sur la base dcs dernieres revendications 
deposecs avant le commencement de la recherche 



2720977 

N° irenrejpstrenjMit 



FA 500673 
FR 9407164 



DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS 



Categoric 



Citation du document avec indication, en cas de hesoin, 
des parties pertinentes 



Rev*ndi cations 
con cerates 
de la demand* 
examinee 



US-A-1 944 767 (STEVENS) 23 Janvier 1934 

* page 3, ligne 15 ligne 34; figures 
3,6,7 * 

US-A-4 212 338 (TIEMANN ) 15 Juillet 1980 

* le document en entier * 

FR-A-2 560 121 (MICHELIN & CIE ) 30 Aout 
1985 

* abrege; figures * 



DO MAIN ES TECHNIQUES 
RECHERCHES (lot.CLft) 



B60C 



DMt & Achrvecieal de la ru berth* 

3 Mars 1995 



Hageman, L 



CATEGOR1E DCS DOCUMENTS CITES 

X : parti cuHeremenf pertinent a lui seul 

Y i parti culieranenf pertinent en combinaison avec un 

autre document de la ratae categoric 
A : pertinent aT'encontre d'au moms unc revendicatton 

oil arridrv-pfan technology u< genera] 
O : divulgation non-ecrite 
P : document intercalaire 



T ; theorie ou principe i la base de l'lnvention 

E : document de brevet benefiaant d'une date anterieure 

a la date de de?6t et qui n* ete publie qu"a cette date 

de depOt ou au'i une date posterieure. 
D : cite dans la demande 
L : cite pour d'autres raisons 

A : niembre de {a mime famiMe, document correspondaat 



